
PNIILIPS PL 2 55 
THYRATRON, mercury—  vapour triode 
THYRATRON triode a vapeur de mercure 
STROMTORR6HRE, Quecksilberdampftriode 

Application; electronic motor control equipment (contin—
uous service up to 600 V D.C.), production 
machine control, automatic elevator control, 
resistance welding 

Application: equipement electronique pour la commande de 
moteurs (service continue jusqu'a 600 V ten—
sion continue), la commande des machines de 
production, la commande automatique des ele- 
vateurs, soudure par resistance 

Anwendung : elektronische Einrichtungen fUr Regelung von 
Mttoren (Dauerbetrieb bis 600 V Gleichspan—
nung), Regelung von Produktionsmaschinen, 
automatische Steuerung von Aufzttge, Wider—
standsschweissung 

Heating : indirect 
Chau£fage : indirect 
Heizung : indirekt 

Dimensions in mm 
Dimensions en mm 
Abmessungen in mm 

ei 

fk f

Mounting position; vertical, base down 
Montage : vertical, culot en bas 
8inbau : senkrecht, Sockel unten 

Net weight 
Poids net 
Nettogewicht 

See also "Explanation of the technical data of thyratrons" 
in front of this section 
Voir aussi "L'explication des caracteristiques techniques 
des thyratrons" en trite de cc chapitre 
Siehe auch die "Erlguterung zu den technischen Daten der 
Stromtorr8hren" am Anfang dieses Abschnitts 
1 See page 3; voir page 3; siehe Seite 3 
2 Marked red; marque en rouge; rot gemerkt 

~f = 5,0 V 

If = 14A 

Tw = min. 5 mint) 

max 10? 

820 g 
shipping weight 
Poids brut 
Bruttogewicht 

1500 g 
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PL 255 PHILIPS 
Capacitances 
Capacit~s 
Kapazit~ten 

Typical characteristics 
Caraet€ristiques types 
Kenndaten 

Cag = S pF 

Cg = 30 pF 

Varc = 10 V 

Ti0n = 10 µs 

Tdion = 1000 µs 

f = max 150 c/s 

Limiting values (absolute limits) 
Cara°t~ristiques limites (limiter absolues) 
Grenzdaten (Absolute Grenzen) 

Continuous service (motor control) 
Service continue (comnande de moteur) 
Dauerbetrieb (Re elung von LIotoren) 

Vat = max. 1500 V 

Vainvp = max. 2500 V 

-Vg = max. 300 V 

—Vg = max. 10 V5) 

Isurge(T=max,0,1s)= max. 1500 A 

Ig(Va=pos) = max. 0,25 A 

Igp = min. 0,5 mA 

Igp = max. 1 A 

Rg = max, 50 kc 

Rg = 10 hO`) 

Ik2 
max, SO A 100 A 1603)A 

Ik = max. 72,5 A 10 A 203)A 

Ikrms = max. 30 A 30 A 503)A 

Tav = max. 15 s max. 15 s 4) 

tHg = 35-75 °C 35-75 CC 40-75 °C 

tHg = 60 °C 60 °C 60 °C2) 

2)Recommended value; valeur recomeand6e;Empfohlener Pert 

3)Overlcad, during max.5 sec in each 5 minutes operating 
period 
Surcharge,dur€e 5 sec au max. duns cheque p~riode d'o-
pp€ration de 5 minutes 
Uberlastung,wahrend max.5 Sek.in jeder Betriebeperiode 
von 5 Minuten 

4)Max. 1 cycle 5) Tube conductive 
1 cycle au max. Tube conductif 
Max. 1 Periode Geziindete RShre 
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PHILIPS P1255 
Limiting values (absolute limits) 
Caracteristiques liinites (limites absolues) 
Grenzdaten (absolute Grenzen) 

A.C. and welder operation(two tubes in inverse parallel) 
Operation C.A. et de soudure (deux tubes en montage 
anti parall~le) 
Wechselstrom-und Schweissbetrieb ( zwei Rohren in 
Antiparallelschaltung) 

Vat = max. 750 V 

Vainvn = max. 750 V 

-Vg max. 300 V 

-Vg max. 10 V5) 

Duty cycle 
Paeteur de marche= 10 50 100 
Einschaltdauer 

I = max. 156 73 39 A 

Ig = max. 5 12,5 12,5 A 

I s = max. 110 55 27,5 A 

Tar = max. 5 5 15 sec 

Isuyge(T=max.0,1 s)= max. 1500 A 

Ig (Va = pos.) = max. 0,25 A 

Rg max. 50 k4 

Rg = 1C k02) 

tgg = 40—e0 oC 

tHg = 60 0C2) 

2)5S) ee page 2; voir page 2; siehe Seite 2 

1 )See curves on page B 
During long periods of interrupted service (e.g.duriu' 
night hours) it is recommended to reduce Vf to 60-50 
instead of switching off the filament. In this way the 
value of Tw can be decreased according to the dotted 
curve 
Voir lea courbes sur page B 
Pendant les p~riodesdu service interromou 1ongaes(p.e. 
pendant lea heures de nuit)i1 eat recommend€ de reducer Vp a 
60-80; au lieu de mettre hors circuit le filament. De 
cette maniere la valeur de Tw peut Btre diminude selon 
la courbe nointil€e 
Siehe die Yurven auf Seite B 
Pahrend langen Betriebsunterbrechungen (z.B. wahrend 
der Nachtstunden) ist es empfehlenswert Vf zu reduzie-
ren Ms auf 60-80 statt den Glizhfaden auszuschalten. 
In dieser Peise kann den Pert von Tw entsprechend die 
gestrichelte Kurve verringert werden 
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PL 255 13-8-'54 iieiiiiiiIuiuisiuiiisiiiiiiiuuuulIIII 
----Vf = 60-80% 

see p/ note! 1 
vo r pi note 1 
siehe S.1 Note! 
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