PRESNEHO STROJTRENSTVI 350QP44

Pouiziti

Obrazovka TESLA 350QQP44 je obrazova elektronka s obdélnikovym stinitkem,
elektromagnetickym vychylovanim paprsku a zaostiovanim bodu (fokusace)
a je urCena pro televisni prijimace.

Provedeni:

Celosklenéné s lisovanou bafkou z koufové skloviny a osmikolikovou patici
fady E 21 (ne priméru 17,5 mm s kovovym vodicim klicem). Vnéjsi povlak
— banky vodivy. Anoda ay je vyvedena na konické casti banky.

~—~ Ohbdobné typy:
Obrazovka TESLA 350QP44 je svymi vlastnoslmi srovnatelna se zahrani¢nimi
lypy MW 36-24, MW 36-44, 14BP4, 14CP4, 14EP4, které mize po upravéach
a vyméné patice nahradit.
Zhavici udaje

Zhaveni nepiimé, kathoda kysli¢nikova, napdjeni stejnosmérnym neho sifi-
davym proudem.

Zhavici napéti Uy 6,3 VvV
Zhavici proud Iy 06 A
Doba nazhaveni t 40 s

Charakteristické udaje:

Vychylovani paprsku magnetické, civka TESLA
3PK 607 06
. Vychylovaci thel vertikdlni 50
Vycihylovaci thel horizontalni G657
Vychylovaci thel ve sméru thlopficky 70
Ostreni hodu magnelické, ferritovy krouzek

TESLA 3PA 74101

Uplny vychiylovaci a zaoslfovaci Clen TESLA 3PN 607 06

Barva stinitka televisni bila

Dosvit sifedni

Iontovy filtr jednoduchy magnet, syceni

(0 geussh
Vnéjsi povlak banky vodivy 1)
Uzite¢né plocha stinitka 220 > 294 mm
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Uhlopfi¢ka uziteéné plochy

Provozni poloha obrazovky

Vaha obrazovky

Patice

Kapacity mezi elektrodami:
Ridici elektroda vé¢i viem elektrodam
Kathoda vi¢i véem elektrodam

Anoda a, vic¢i vnéjsimu vodivému povlaku

Provozni hodnoty:
Anodové napéti a,
Anodové napéti a;
Predpéti Fidici elektrody (zavérné)
Modulacni napéti paprsku
Kathodovy proud (stiedni)

Sitka stopy (I}, = 50 nA)

Mezni hodnoty:

Anodové napéti a,
Anodové napéti ay
Zapornd predpéti fidici elektrody

Napéti fidici eleklrody ($pickovd)

Svodovy odpor Fidici clektrody
Kathodovy proud trvaly
Kathodovy proud $pitkovy
Zatizeni stinitka (Spi¢koveé)

Napéti mezi kathodou a zhavicim vldknem: 3)
béhem 15 vtefin doby nazhaveni
trvale po nazhaveni
trvale po nazhaveni
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Vnéjsi odpor mezi kathodou a zZhavicim
vlidknem (pri paralelnim Zhaveni) Rk /r max | MO %)

Je-li néklera eiektroda napajena ze zdroje, ktery déava pii zkratu Spi¢kovy
proud 1A nebo vétsi, nebo je-li ve zdroji pouzito filtracniho kondensatoru,
jehoz naboj je vétsi nez 250 uC, pak odpory mezi filtracnimi kondensatory
a jednotlivymi elektrodami nesmi byt mensi nez:

Odpor v obvodu Fidici elektrody min 150
Odpor v obvodu anody ag min 470 (0
QOdpor v obvodu anody as min 16 k&2

Je-li vysokeé napéii pro napajeni obrazovky ziskavano z nizkofrekveniniho
zdroje (na priklad 50 ¢f/s), pak obvykle kapacita anody vuc¢i zemi nestac’
Ponévad? piidavny kondensator ma obvykle vys$si naboj nez 250 uC, musi
se v tomto piipadé zapojit omezovaci odpor mezi pfidavny kondensdtor
a anodu.

Poznamky:

1. V provozu nulno vnéjsi vodivy povlak uzemnit.

2 Zatizi-li se obrazovka katodovym proudem I 100 wA v trvalém provoru,
zkrati se tim doba Zivota pouzité obrazuvky.

3 K omerzeni ru$eni stfidavym napétim musi byt stifidava slozka napéti mezi
kathodou a zhavicim vldknem co nejnizsi; v zadném ptipadé nesmi pre
kroc¢il hodnotu 20 V.

4. Plati pfi napdjeni zhaviciho viakna ze samostatného transformatcru. Je-li
zhavici vldkno pro stiidavy proud uzemnéno nebo je-li napdjeno seriove
pies srazeci odpor, nesmi Z| ([ = 50 ¢/s) prevysit 0,1 MQ.
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Kontrolni mérka k urCeni vztaZné rovinv.

Vnitini plocha civek nesmi vybocil
ze §rdfované plochy.

Vzlazna rovina je uréena rovinou horniho

okraje kontrolni mérky pfi jejim nasuauti
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Pokyny k nastaveni magnetu iontového filtru.

Magnet iontoveého liltru je opatfen pulkruhovym drzékem, pomoci ktercho

jej lze piipevnit na krk obrazovky. Sprdvna poloha magnetu se nastavi

podle tohoto postupu:

1. Zdroj proudu se vypne a sejme se objimka obrazovky. Pak se nasadi
na krk obrazovky magnet s drzdkem, a to piiblizné do polohy, zakreslen<
na obrazku zapojeni patice (magnet umistit mezi koliky 4 a 5). Magnet
se nasune jen ponékud za patici obrazovky.

o

Objimka se opét nasune a zapne se zdroj napéti. Regulator jasu nastavime
tak, aby rastr byl prdvé viditelny (pfilis velky jas pfi nastavovani ionlo-
vého fillru by mohl byt pro obrazovku nebezpeény). Nejvyhodnéji lze
fillr  nastavoval pii zkuSebnim obrazku (monoskopu). Nedostaneme-ii
v zadné poloze reguldtoru jasu obraz, pfistroj ihned vypneme a pfekontro-
iujeme postaveni magnetu. Jednou z pri¢in mize byt obrdcend polarita
magnetu iontového filtru.

. Posunovanim magnetu (bez jakéhokoliv otaceni) ve sméru ke stinitku
obrazovky se nastavi zaostfeny rastr na nejsilnéjsi jas. Pak se nastavi
jas mna nejintensivnéjsi bilou barvu a je-li nutno, zkoriguje se postaveni
magnetu na nejvyssi jakost obrazu.

4 Nelze-li rastr spravné vystfedit nastavenim fokusa¢niho pole, vyhleda so
lehkym otacenim magnetu za pfedpokladu, Ze se jas nesnizi.

5. Po dosazeni optimalniho bodu nastaveni se magnet zajisti Sroubky proli

posunuti.

6. Je-li jas rastru nedostatetny, nutno pouZit jiného magnetu.

Pii nastavovani dbejte toho, aby byl magnet vidy v poloze nejvyssiho jasu.
V zadném piipadé se nesmi magnetu pouzivat k odstranéni stind v raslru,
jestlize se tim soucasné ovlivni jas obrazu. V takovychto ptipadech sc
odstrani stiny nastavenim fokusacni civky, pfipadné i novym nastavenim
vychylovacich civek.

Pii praktickém pouzivani magnetu je tieba dbét nejvyssi péce. Magnet se
nesmi vystavit jakémukoliv silnému magnetickému poli nebo mechanickym
otfesim, nebot by snadno mohlo dojit k casteéné ztraté magnetickych
vlastnosti.

Béhem provozu obrazovky se Casto stdvd, ze jas pozvolna klesd néasledkem
pozvolné ztrdty magnetickych vlastnosti magnetu iontového filtru. V kazdém
takovémto piipadé se pfedevsim doporucuje dodate¢na korekce nastaveni
magnetu podle uvedeného postupu nebo pouziti nového magnetu iontoveho
iiltru.

TESLIA ROINOV
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