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BELVU 
23 AX P4 

NOTE 1 

NOTE 2 

NOTE 3 

NOTE 4 

NOTE 5 

NOTE 6 

NOTE 7 

NOTES RELATIVES AU PLAN 

Le plan passant parl'axedu Cathoscope et le contact à cavité peut 

s'écarter de  30° du plan passant par cet axe et la broche n° 4. 

Le contact à cavité est situé du côté de la broche n° 4. 

Pour éviter de soumettre le col du cathoscope à des contraintes 

mécaniques, le support ne doit pas être fixé, mais, au contraire, 

doit pouvoir être déplacé librement. 

Il est nécessaire que les connexions aient une certaine souplesse 

et qu'eiles soient suffisamment longues pour éviter toute tension 

mécanique qui pourrait provoquer une fêlure du col. 

Une bande de 15 mm de large est garantie sans aspérité entre la 

ligne de couture de moule et la ligne de jonction. Dans ces condi- 

tions, la largeur maximale du cerclage du Cathoscope ne devra pas 

être supérieure à 15 mm. 

Si le cathoscope est maintenu par un cerclage métallique, il est 

indispensable d'interposer entre le verre et le dispositif de montage 

une matière souple. 

La ligne de référence est déterminée par le plan du bord supérieur 

du calibre FNIE 005-4 lorsque ce calibre repose sur le cône. 

Le rayon extérieur de 1225 mm est valable pour cette surface. 

Le rayon extérieur de 700 mm est valable pour les surfaces com- 

prises entre les diagonales et le grand axe (horizontal). 

Le rayon extérieur de 525 mm est valable seulement surle petitaxe 

(vertical); il augmente progressivement pour atteindre 700 mm sur 

les diagonales. 
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23 AXP4 MAZDA 

ENCOMBREMENT (Cotes en mm) 

Culot 8 C 15-B (Note 2) 

Ligne de référence (Note 4) 

% 

240 8 (5) ‘ | 

520,5 + 3,8 
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MA=ZDA GATHÜSCOPE MOKOCHROME 23 ÀX P4 

ËËLVU 1100 - Ecran clair 

Sans autoprotection 

Coefficient de transmission de la dalle-écran …… 
Diagonale . 

Angle de dev1atlon cacare c re se se ce se se 

Concentration electrostat1que 

Déviation magnétique 

Ecran aluminisÉ …….……ecciereeensennennmsnnnnenmnnnen 
Longueur hOrS-LOUE ….….....…rescarererssececsrererarecenacsence 

CARACTERISTIQUES GENERALES 

Cathode à chauffage indirect 

Filament 

TENSION L......…...cocerecrrecriecneerernsacesecacarerarecarerecences VË 

Courant …. R vosaresecrreescasesecrce crcn IË 

Temps de chauffage (1) verccscosereresenecesececrues LE 

Capacités interélectrodes 

Grille n°1 à toutes les autres électrodes …… Cg,/R 
Cathode à toutes les autres électrodes … … Ck/R 
Revêtement graphité à l'anode …… Cm/a 

Caractéristiques optiques 

{1) Le temps de chauffage du filament est défini comme suit : 

est égale à 4 fois la tension nominale du filament. 

80 % de sa valeur nominale. 

76 % 
59 cm 

110° 

1806 cm* 
357,5+5,5 mm 
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6pF 
SpF 

2 500 pF max 

1700 pF min 

LUMINOPNOIE Œ.....urccesrreresererenereren en se cren se se se se cmmc P4 aluminisé 

FlUDrESCENCE …….…crrecrerecarerserenent secesecareneer su sevsen en ce blanche 

PhOSPHOFESCENCE £…...…corcrcenrcereeneneraincs cocasererrsene blanche 

Persistarce …… brève 

Coefficient de transm1ss1on de la dalle ecran.... 76 % 

Concentration ...…...........….….…cerrerrenssacnrerrseceracecasasaau se électrostatique 

Déviation …… magnétique 

Angle de dev1atmn 
diagonal …. 110° 

horizontal … 99° 

VErtiCAI L......unc se se necere ce recrcarecarera ce ce ceemranrereren se rr cn se ne 00e 820 

Canon à ÉlECtrONS …….…….…..…cierroresaracecacess-aceeee…… SaNS piège à ions 

Le circuitde mesure est constitué par le filament monté en série avec une résistan- 

ce égale à 3 fois la résistance à chaud du filament. Lä tension appliquée au circuit 

On mesure le temps nécessaire pour que la tension aux bornes du filament atteigne 
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23 AX P4 MASZDA 
BELVU 

Dimensions 

Longueur totale . 

Largeur totale 

Diagonale ……s 

Longueur totale du co 

Dimensions minimales de l'écran 
LATGEUT …ereserenunencercancess 

Diagonale 

Surface 

Poids approximatif 

Brochage 

…. Filament 

… Grille ne 1 

us Grille n° 2 

vsousesosross Grille N° 4 

électrode de concentration) 

... Manque 

assseconvoce Grille ° 1 

Broche n° 7 …… Cathode 

Broche n° c0 Filament 

L'anode est reliée au contact 

à cavité placé sur l'ampoule. 

Broche n° 

Broche n° 

Broche n° 

Broche n° 

Broche n° 

Broche n° 
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Hauteur LOLAÏE …..….……erersmseserasensensecnenserasasssren cose s0 se se0s nn c00e 

ÉTAUÈOUT rrrn 

Position d@€ MONtAGE …..……usrecrcocmnencemeesesesesasere sm sane c0000 

CULOt.....………onveocencrrenen cr sreneresrortesren sn sane setemema se mc nn ce mc ec n0 ce rO SE SO e NE e s0 0008 

357,5+ 5,5 mm 

520,5+ 3,8 mm 

419 + 3,8 mm 

595+ 3,8 mm 

109,5 mm 

489 mm 

385 mm 

566 mm 

1 806 cm2 > 

12 kg 

quelconque 

8C15 -B 

1.2 CIFTE 

R
e
p
r
o
d
u
c
t
i
o
n
 
In
te
rd
it
e



R
e
p
r
o
d
u
c
t
i
o
n
 
In
te
rd
it
e 

MAZDA 
BELVU 

23 AX P4 

LIMITES MAXIMALES D'UTILISA TION 

Système des limites hybrides 

Modulation par la cathode 

Sauf indication contraire, les tensions sont mesurées par rapport à la grille n° 1 

Tension d'ANOd@ ....…......…..….…eserrsereeecerennnnnss Vä 20 000 V max 
14 000 V min 

Tension de grille n° 4 (électrode de concentration) 

valeur positive …......………reiessenincecscecererecesraccree VEA 1100 V max 

valeur négative …........….….….ecrmererecenensenencestencscru “ VE4 550 V max 

Tension de grille n° 2 …...….ueecscecssemens scc resmenmes Ve, 700 V max 
Tension entre grille n° 2 et cathode …… VE,k 550 V max 

Tension de cathode 
valeur positive de crête .….…...……...…..….eesececnsersennnus VK CT 220 V max 

valeur positive (polarisation) …… VK 154 V max 
valeur négative de crête ……c 7VK CI 2V max 
valeur négative (polarisation) ……s « VR OV max 

T'ension entre filament et cathode 

« pendant une période de chauffage de 15 secondes 

le filament négatif par rapport à la cathode …….…-Vfk 450 V max 

- en régime nOrmal …… icerecesecs cnsenarnre … Vfk 200 V max 

Résistance du circuit de grille n° 1… RE 1,5 MO max 

CONDITIONS NORMALES D'UTILISAT ION 

Modulation par la cathode 

Les tensions sont mesurées par rapport à la grille n° !. 

Tension d'Anod@E ...…...ssrerreesenenmennnennnnnnnnnenÜO Va 16 000 V 

Tension de grille n° 2 ….……srrereerasersermenenenn… VE2 400 V 

Courant de grille n° 2 …......…...…..…ecsesrerce rorerecarerescnnes 182 -15à+15 uÂ 

Tension de grille n° 4 (1).....…..…..………reeceoniereresnesses cnc e VBA 0à400 V 
Courant de grille n° 4 … v rcossececrarse cr 14 -25à+25 pA 
Tension de cathode pour l'extinction de l'image …… Vk bl 42a78 V 
Champ des aimants de cadrage (2) ………uerereecereunes 0 à 8 oersted 

(1)La tension de grille n°4 correspondant à la concentration optimale peut prendre, 
suivant les tubes, une valeur quelconque comprise entre Ô et 400 V, Elle est indé- 
pendante du courant d'anode et reste constante lorsque les tensions d'anode et de 
grille n°2 varient à l'intérieur des limites indiquées. 
Îl est nécessaire de pouvoir ajuster la tension de concentration et il faut prévoir à 
cet effet, un diviseur de tension à plusieurs prises permettant d'obtenir unetension 

aussi proche que possible de la valeur optimale. 

(2) Le cadrage magnétique devra se faire au moyen d'anneaux aimantés de faible épais- 
seur agissant par soustraction ou addition du champ magnétique dont la valeur ne 
devra jamais dépasser le champ magnétique maximal spécifié ci-dessus, Ces anr 
neaux devront être placés au plus près des flasques artière des bobines de dévia- 
tion afin de dévier le faisceau le plus près possible de sa sortie de l'électrode 

terminaleet d'éviter ainsi les déformations du spot et les diminutions de brillance. 
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MAZDA 
BELVU 

23 AXP4 

ENCOMBREMENT (Cotes en mm) 

1- g5, s}= 
m 143—Jeae+ 57-he 

28——>—Î< 

Î LS 
A —E 

R 

Ÿ Nes, 

2
9
0
 

4
1
9
#
3
8
—
—
—
—
>
=
 

24
0 
@
 
(5

) 

r
e
n
t
é
-
—
 

} 
4
0
-
—
—
 
-
;
 

| 

u1 09, 5501248 + 4—— 

k —3 57,5 * 55 pl 

Recouvrement graphite 

Pour ce profil : 
calibre FNIE 005-4 

Contact à 
cavité C 8- 
(Note 1) 

È ° 
60 max 3 

Ÿ Ligne de coutute de moule 

15 minx \ 
Ligne de jonction 

(x Note 3) 

7° 
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